Uriin Teknik Biilten SunChemical

Coates Screen Inks

Tameon Baski Murekkebi

TP 300

Solvent Bazh Tampon Baski Mirekkebi, 1- veya 2- komponentli
UYGULAMA
Ozellikle polipropilen (PP) ve polietilen (HD-PE, LD-PE) gibi 6n islem gérmis poliolefinler, PMMA ("akrilik cam "),
poliamid (PA), polikarbonat (PC), sellloz asetat gibi 6zel termoplastikler, ¢esitli duroplastikler, metaller ve
kaplanmis yuzeyler, CD’ler, ahsap ve kagit icin uygun tampon baski mirekkepleridir.
TP 300 tampon baski murekkepleri, ¢esitli teknik-endUstriyel uygulamalar, oyuncaklar ve promosyon Urtnleri icin
kullaniimaktadir.
OZELLIKLER
® TP 300 mirekkep serisi solvent bazli tampon baski mirekkepleridir. 1 -komponentli veya Sertlestirici ile
birlikte 2-komponentli mirekkep olarak kullanilir.
® TP 300 serisi kolay basilabilir olup 1 komponentli olarak kullanildiginda fiziksel olarak kurur. Sertlestirici
ile birlikte 2-komponentli olarak islendiginde ise hem fiziksel olarak ve hem de kimyasal sonucunda kurur
ve saten parlakhiginda bir ylizey olusturur.
® TP 300 serisi murekkepler basit tampon baski makinelerinden hizli galisan rotasyon sistemlerine kadar
¢ok cesitli uygulama sahalari igin uygundurlar.
® TP 300 mirekkepleri 2-komponentli olarak kullanildiklarinda organik ¢oziicller, yaglar seyreltik alkali ve
asitler gibi birgok kimyasal maddeye kars! iyi bir mekanik mukavemet ve kimyasal dayanim gdstermekte
olup , 6n islem gérmus Polietilen (PE) ve Polipropilen (PP) gibi zor ylizeyler izerindeki baskilarin
tutuculugunu arttiracaktir.
® TP 300 mirekkepleri 2-komponentli olarak kullanildiklarinda kozmetikte kullanilan dolum Urtinlerine karsi
iyi bir kimyasal dayaniklilik gésterirler.
® TP 300 mirekkepleri orta vadeli dis mekan uygulamalari igin uygundur.
® TP 300 serisi murekkepler USP Medical Class VI standardina gore sertifikalandiriimis olup Medikal
Urlnlerin Gzerine baski i¢in uygundurlar.
® Not: Baski yuzeylerinin cesitliligi yiztinden 6n testlerin yapilmasi gereklidir. Bunun yaninda basilacak
ylizeye uygulanmasi gereken 0n islem (temizleme/yagd alma, alevleme/korona/plazma islemi) veya baski
sonrasi iglemin (alevli kurutma) verimliliginin de kontrol edilmesi tavsiye edilir.
RENK TONLARI — GENEL BAKIS

¢ Karigim Sistemi: C-MIX 2000 RAL, PMS ve HKS renkleri i¢in 12 ana renk tonu.
*  Ortiici: Standart Orta- iyi arasi Ortlictlige sahip renk tonlari.
Standart HD Yuksek ortlculikteki renk tonlari.
®  Trikromi tonlar: ,,180" renkler ISO 2846-4 standardina gore 4 transparan renk tonu.

® Talep Uzerine 6zel renk tonlari Uzerine galigilabilir.
® Mevcut renkler ile ilgili detayli bilgi, “RENK TONLARI” bélumiindeki” tablolarda mevcuttur.
KULLANILAN PIGMENTLER VE SOLMAZLIK
TP 300 serisinin renk tonlari yilksek solmazliga sahip pigmentler igerirler. ince bir tabaka olarak basilirlarsa veya
yuksek bir oranda Beyaz veya vernik ile karigtirilarak uygulanirlarsa solmazlik ve hava sartlarina dayaniklihk
duser. TP 300 serisi tampon baski muirekkebi orta sireli dis mekan kullanimina uygundur.
MUREKKEBI BASKIYA HAZIRLAMA
® TP 300 serisi murekkep baskiya hazir sekilde degildir.
¢ 1-komponentli olarak kullanildiginda (sertlestirici katmadan):
Murekkep baski kivamina gelecek sekilde inceltici veya geciktirici ilavesi ile ayarlanir (bir karistirici kullaniniz)
¢ 2-komponentli olarak kullanildiginda (sertlestirici katilarak):
TP 300 mirekkep Sistemi 2- komponentli kullanildiginda baski 6éncesinde belirtilen bir oranda sertlestirici
ile karistiriimahdir. inceltici ve geciktirici sertlestiriciden sonra ilave edilir.
® Karistinlmis murekkebin baskidan 6nce yaklasik 15 dakika sure ile 6n reaksiyon vermesine misaade
edilir. (Tavsiye)
® Hazirlanan karisim ortam sicakligina bagh olarak 8 saate kadar 8h/20°C kullanilabilir 1/6
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Sertlestirici:
TP 300 tampon baski mirekkepleri TP 219 Sertlestirici (tavsiye edilen) veya TP219/N ile kanistirilir.
Sertlestiriciler neme duyarlidirlar. Bu nedenle kutularinin daima siki kapali tutulmalari gerekir.

Miirekkep : Sertlestirici ORANI =10 : 1 (agirhkga).
(100 GRAM MUREKKEBE 10 GRAM SERTLESTIRICI ILAVE EDILIR)

Kullanim siiresi:
®  Sertlestirici katilmis mirekkep sadece sinirli bir stire kullanilabilir

® Busiire (Pot life) TP 300 miirekkep + TP 219 veya TP 219/N Sertlestirici igin
20 C sicaklikta 8 Saat’tir. 8 h (20°C). Daha yiiksek sicaklikta siire kisalir.

® Bu stre sonunda Muirekkep sivi ve uygulanabilir kalsa dahi, elde edilecek tutuculugun ve mukavemetin
azalacak olmasi nedeni ile baskiya devam edilmemesi tavsiye edilir.

INCELTICI / GECIKTIRICI
Hava sicakliklarina bagh olarak mirekkebe agirlikga %15 — 30 oraninda inceltici ve / veya geciktirici katilarak baski
viskozitesine getirilir.

TP 300 serisi igin uygun inceltici Additive A olup muadili SERISAN TS Tampon Sulandiricist’ dir.
Asagida listelenmis Urlinler sadece istenilen baski kalitesine (Murekkep transferi Klise/tampon/ylizey)._
SERISAN TS Tampon Sulandiricisi ile ulagilamadi§i zaman kullaniimalidir (kuruma ¢ok hizli veya gok yavas ise).

TP 300 serisi miirekkebin baskiya hazirlanmasinda kullanilabilecek Uriinler:

incelticr: OAdditive T TSA - COK NiZITTNCENITH, 1y ¢oZUculuk
0 VD 40 Hizli inceltici, ¢ok iyi ¢dzucllik
0 Additive B TSB - Hizli inceltici, iyi ¢ozucllik
O Additive A TS - Standart inceltici
O Additive U TU - Standart inc., siklohegzanon igermez.
0 VD 60 TSD - Yavas inc.
GEeCIKTTICI O TPD TG-CokKyavas gec.
[O="Tercin U= gereklrse
Not: Korozyona duyarli ince veya kalin celik Kliselerde:
TAdditve A/00 Ant-Korozyon KatKilT standart inceltcl
0 Additive B/00 Anti-korozyon katkili hizli inceltici

Baski sartlarina bagli olarak, asagida listelenen Uriinlerin bir veya birkagi murekkebe karistirilabilir. Litfen mirekkebin kuruma
suresinin, kullanilan inceltici /geciktirici ‘nin buharlasma hizina bagli olarak, uzayabilecegini dikkate aliniz.

Inceltici/geciktirici mirekkebe bir mikser ile iyice karistiriimalidir. Buna ilave olarak, homojen bir mirekkep karisimi elde edebilmek
icin murekkebin baskidan 6nce yeniden iyice karistirimasi faydali olacaktir.

ILAVE YARDIMCI MALZEMELER

Uygulama Uriin Agirlikga ilave % ilave Bilgi

Anti statik Pasta LAB-N 111420 Max. 10% Hafif parlaklik kaybi ihtimali
Geciktirici Pasta LAB-N 111420/VP Max. 10% Hafif parlaklik kaybi ihtimali
Viskozite arttirici Koyulastirici toz Max. 5% Mikser ile karistir
Matlastirma Matlastirma tozu Max. 5% Mikser ile karistir

Yuzey duzlestirici (kdpuk kesici)VM 1 1-5% Asir katmayiniz

BASKI KORUMA

Normal sartlarda TP 300 serisini vernik ile korumak gerekmez. Ancak murekkep baskisini korumak amaci ile
TP 300/E 50 Vernik kullanilabilir.

Vernik ile Ust baskisinin gergeklestiriimesi 12 saatten az bir siire igerisinde gergeklestiriimelidir.
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YALDIZ RENKLER VE HAZIRLANMALARI

75/AB - 79/AB arasi yaldiz renkler ve 75/MG - 79/MG arasi parlak metal renkler mevcuttur.

Buna ilave olarak yaldiz mirekkeplerini B 75, B 76, B 77, B 79 yaldiz pastalarini ve B 78 TOZ ‘unu kullanarak
hazirlamak da mimkindur. Renk tonu drnekleri igin Yaldiz Renk Kartelasina bakiniz.

"B" yaldiz pastalari ve "B" yaldiz tozu baskidan dnce TP 300/B veya TPE/E 50 Vernik ile karistirilarak kullanilir.
Agirlikga karigim oranlari:

Altin yaldiz pasta/toz :1 TP 300/B veya TPE/E50 = 3 - 4 GimUs

Bronz pasta :1 TP 300/Bveya TPE/E5S0=4-5

Hazir AB ve MG yaldiz renklerinin aksine B yaldiz pastalari oksidasyona meyillidir (B78-TOZ harig). Bu nedenle TP
E/E 50 Vernik Ust baskisi ile korunmalar tavsiye edilir.

B 78-TOZ okside olmaz. Agik renkli bakir tonu zamanla kararmaz. B 78-TOZ ile hazirlanan renk tonu “Yaldiz Renk
Kartela” 'sinda bulunan 78/AB renk tonuna benzer.

Not: Yaldiz renklerin (B/ AB/ MG) vernik veya baska renkler ile Ust baskisindan énce alt zemin rengin tutuculugu
(tirnak veya seloteyp testi) kontrol edilmelidir.

Ust baskisinin gergeklestiriimesi 12 saatten az bir siire igerisinde gergeklestiriimelidir.

KURUMA / SERTLESTIRICI REAKSIYONU

1. -komponentli olarak (SERTLESTIRICISIZ) calisma:
Murekkep incelticinin buharlasmasi ile fiziksel kurur

2. komponentli olarak (TP 219 veya TP219/N SERTLESTIRICILI) galisma:
Murekkep incelticinin buharlasmasi ile fiziksel kurur.
® Sonra da kimyasal ¢capraz bag reaksiyonu ile sertlesir.
*Kuruma ve reaksiyonun gercgeklesebilmesi icin sertlestirici
sicakhgi TP 219 i¢in en az 15°C ve TP 219/N kullanildiginda ise 20°C
olmalidir
Kuruma
Asagida belirtilen Kuruma streleri, cesitli faktorlere bagli olmalari nedeni ile, ortalama
degerleri gosterirler.
® Kullanilan inceltici/geciktirici cinsi ve orani
®*  Murekkep film tabakasi kalinhgi (tek baski, ¢oklu baski)
¢  Kuruma sicakhgi.
Kuruma siiresi oda sicakhginda (20- 25°) yaklasik olarak 10- 15 dakikadir. Sicak hava sirkllasyonu ile 1sitma
durumunda Kuruma suresi yaklasik olarak 40-60 saniyedir.

Tam Kuruma, baski yapilan yiizeyin cinsine de bagli olarak, birkag saati bulur.
Sertlestirici Reaksiyonu

Genel olarak, basiimis olan mirekkebin yliiksek mukavemete erismesi ancak mirekkep ile sertlestiricinin arasinda
gerceklesen kimyasal reaksiyonun tamamlanmasi ile gerceklesebilir.

Bu gapraz bag reaksiyonu sire ve sicakliga baghdir. Baski tamamen sertlesene kadar ortam sicakhginin TP 219
icin 15°C ve TP 219/N icin 20°C’nin altina dismemesi gerekir. Buna ilave olarak nemden kaginin.

Capraz bag reaksiyonu yiiksek sicakliklarda daha hizl gergeklesir.
Asagidaki veriler sadece rehber niteliginde:

Sicaklik Yaklasik Siire Mirekkebin durumu

<15°C hava kuruma

ilave Bilgi

TP 219 Sertlestirici reaksiyon vermez! Murekkep tabakasi direng kazanmaz

<20°C hava kuruma

TP 219 Sertlestirici reaksiyon vermez!

Murekkep tabakasi direng kazanmaz

20°C hava kuruma 20 min. "toz kuruma" elde ediir Simdilik direng yok
<12h Hala Ust baski igin uygun Simdilik direng yok
>72h Yuksek oranda gapraz bag olusumu Yuksek direng kazanilir
>5 gun Maksimum oranda ¢apraz bag olusumu Maksimum direng kazanilir

80°C finn kuruma

140° firnn kuruma

yaklasik 5 dk. Ust baski igin yeterli kuruma

60 min.
30 min.

Yiksek oranda gapraz bag olusumu

Maksimum oranda ¢apraz bag olusumu

Simdilik direng yok
Yiksek direng kazanihr

Maksimum direng kazanilir
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Mukavemet Testi

Murekkep tam kurumadan ve gapraz bag olusumu tamamlanmadan énce
mukavemet testi yapilmamaldir.

Kuruma Sireleri  20°C/5 gln; 80°C/>60 dakika* 140°C/30 dakika*
*Firin kuruma sonrasinda test yapmadan 6nce oda sicakliginda en az 1 saat
sogumaya birakiniz

KLISE
TP 300 serisi murekkeplerin kullanimi igin tim kliseler (Polimer, ince ve kalin gelik kliseler, seramik) uygundur.
Not: 17,50 ve 51 numarali standart renkler demir oksit icerdiklerinden kapali hazneli sistemlerde kullanilamazlar.

TEMIZLIK

Capraz bagli kimyasal reaksiyon nedeni ile miirekkep Klise Uzerinde ne kadar uzun sire kalirsa o denli zor
temizlenecektir. Bu nedenle, miirekkep artiklarini miimkiin oldugunca erken SERISAN S 77 Temizleyici veya
SERISAN ZKST Temizleyici ile temizleyiniz.

AMBALAJ
TP 300 murekkepleri 1 Litre ve 200 Gram ambalajlarda satilmaktadir.

RAF OMRU

TP 300 Serisi mirekkeplerin raf émiirleri, agilmamis ambalajinda Uretim tarihinden itibaren 5 yildir.

TP 219 ve TP 219/N Sertlestiricilerinin raf dmurleri, agilmamis ambalajinda, Gretim tarihlerinden itibaren 14 aydir.
Son kullanim tarihleri igin etiketlerin Gizerine bakiniz.

GUVENLIK FOYU
Kullanimdan énce Givenlik foylini okuyunuz
Guvenlik foyleri (EC) No. 1907/2006 (REACH), EK Il ydnetmeligi ile uyumludur.

ISARETLEME VE ETIKETLEME
Tehlike isaretienme ve etiketlenmesi (EC) No. 1272/2008 (CLP/GHS) yonetmeligi ile uyumludur.

UYGUNLUK

Coates Screen Inks GmbH, EUPIA (European Association of the Printing Inks Industry) tarafindan kullanimi
yasaklanmis hi¢bir ham maddeyi ve/veya karisimlarini mirekkep Uretiminde kullanmamaktadir.

TP 300 serisi C-MIX 2000 renkleri, standart renkleri, ylksek Ortlicti standart renkleri (HD), Trikromi renkleri,
glmds, floresan renkleri ve transparan renkleri “EN 71-3:2019 Oyuncakta glivenlik standart” ‘ ini ve “Bazi
elementlerin gecirgenlidi Standart “ ‘ini ( Migration of certain elements (category llI: scraped off material))
saglamaktadir. ilave uygunluk beyanlari igin talep ediniz.

URUNLERIiMiZ HAKKINDA ILAVE BiLGIi

Uriin Teknik Biilteni: Tampon Baski icin yardimci malzemeler HM
Brostr: Tampon Baski Mirekkep
Internet: www.coates.de, adresinde Bolim "SN-Online”; . "Processing of 2-

component Inks" gibi indirebileceginiz ¢esitli Makaleler mevcuttur.

RENK TONLARI iGiN BiR SONRAKIi SAYFAYA BAKINIZ.
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RENK TONLARI

C-MIX 2000 ANA RENK TONLARI
PMS, HKS, RAL renklerini (Beyaz Zemin lizerinde) elde etmek igin
-Formula Management C-MIX 2000" Veri tabaninda baslangi¢ formdilleri mevcuttur
C-MIX 2000 Renk kartelasina gére

Acik Sari TP 300/Y30 Koyu Kimizi TP 300/R50 Yesil TP 300/G50
Koyu Sari TP 300/Y50 Magenta TP 300/M50 Siyah TP 300/N50
Oranj TP 300/050 Mor TP 300/V50 Beyaz TP 300/W50
Acik Kirmizi TP 300/R20 Mavi TP 300/B50 Vernik TP 300/E50

STANDART (orta ortiiciiliik)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD 2 veya TP 218/ TP 300... renk kartelasina gére
Mevcut diger standart renk tonlari igin sorunuz.

Limon Sarisi TP 300/10-NT Pembe TP 300/25-NT Yesil TP 300/41-NT
Krom Sari TP 300/11-NT Gok Mavi TP 300/30-NT Koyu Yesil TP 300/42-NT
Koyu Sari TP 300/12-NT Mavi TP 300/31-NT Aclk Kahverengi TP 300/50-NT
Oranj TP 300/15-NT Ultra Mavi TP 300/32-NT Koyu Kahverengi TP 300/51-NT
Oker Sarisi TP 300/17-NT Koyu Mavi TP 300/33-NT Beyaz TP 300/60-NT
Acik Kirmizi TP 300/20-NT Turkuaz TP 300/34-NT Siyah TP 300/65-NT
Bayrak Kirmizi TP 300/21-NT Mor TP 300/37-NT

Karmen Kirmizi TP 300/22-NT Cimen Yesili TP 300/40-NT

STANDART HD (yiiksek ortiiciiliik)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD HD renk kartelasina gore
Mevcut diger standart HD renk tonlari icin sorunuz.

'(.;:,’(E;’; PRMHESEN TP 300/10-HD-NT-NEU ﬁlim;” IOt TP 300/22-HD-NT-NEU
Krom Sar, yiksek TP 300/11-HD-NT-NEU GOk Maviytiksek TP 300/30-HD-NT-NEU
ortucu ortucu

b’.(rﬁ[’g;lsa”‘ yuksek TP 300/12-HD-NT-NEU Mor, yiiksek Grtiici TP 300/37-HD-NT-NEU
Oranj, yiiksek ortlici TP 300/15-HD-NT-NEU S&T;” yesil, ylk. TP 300/40-HD-NT-NEU
Acik kirmizi, yiksek or. TP 300/20-HD-NT-NEU Beyaz,ylksek or. TP 300/60-HD-NT
Bayrak Kirmizi, TP 300/21-HD-NT-NEU Siyah,yiiksek r. TP 300/65-HD-NT
yuksek Or.

OZEL URUNLER: Ozel renk tonlari, Vernikler, Pastalar
Stok durumunu sorunuz

Siyah, distik PAH oranli TP 300/68-NT

4 RENK TRIKROMIi BASKI (CMYK)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD 2 veya TP 218/ TP 300... renk kartelasina gore

TTIRTOM Sart TP 3007/I80-NT TTRTOmM Siyar TP 300765-NT
Trikromi Magenta TP 300/181-NT Transparan Pasta TP 300/TP
Trikromi Kirmizi TP 300/182-NT

PMS, RAL, NCS renkleri ve 6zel tonlar talep tizerine yapilir.
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Uriin ve giivenlik bilgi formlarimizdaki ifadeler mevcut deneyimlerimize dayanmaktadir, ancak bunlar
Uriin ézelliklerinin giivencesi ve sézlesmeye dayali yasal bir iliskiyi hakli ¢ikarmaz. Miisterilerimizi tiriinlerimiz ve olasi
uygulamalari hakkinda bilgilendirmek icin bu detaylari sagliyoruz. Ancak, iiriinlerimizin iglenmesini etkileyen cesitli
faktorler nedeniyle, yerel liretim kosullarinda baski denemelerinin yapilmasi kesinlikle gereklidir. Miinferit miirekkep
tiirlerinin se¢imi ve bunlarin amaglanan uygulamaya uygunlugu tamamen ve tamamen kullanicinin sorumlulugundadir.
Teknik veya siiregle ilgili herhangi bir sorun igin herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Herhangi bir sorumluluk,
tarafimizca teslim edilen ve kullanici tarafindan islenen mallarin degeri ile sinirli olacaktir.
Bu Uriin Teknik Biilteni daha éncekilerini gegersiz kilar.

Nisan 2020- Versiyon B3

Orjinalinden Tiirkgeye Ceviri :

SERISAN

Serigrafi ve Tampon Baski
Malz. San. ve Tic. A.S.

Telefon : (0553) 699 41 15
E-Mail :info@serisan.com.tr
http://www.serisan.com.tr

The statements in our product and safety data sheets are based on our present experiences, however they are no
assurance of product properties and do not justify a contractual legal relationship. We provide these details to inform
customers about our products and their possible applications. However, on account of various factors influencing
processing of our products it is absolutely essential to carry out printing trials under local production conditions.
Choice of individual ink types and their suitability for the intended application is the sole and entire responsibility of
the user. We do not assume any liability for any problems of technical or process-related nature. Any liability shall be
limited to the value of the goods delivered by us and processed by the user.

All former product data sheets are no longer valid. April 2020 - Version B3

Coates Screen Inks GmbH
Wiederholdplatz 1 90451 Niirnberg
Tel.: 0911 6422 0 Fax: 0911 6422 200
http://www.coates.de
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