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Parlak Termoplastik Miirekkebi

Ozellikleri:

Termoplastiklerin blydk bir kismina, 6zellikle, Plexiglas, Perpex, Resartglas gibi
POLIMETAKILATLAR, sert ve yumusak PVC, kristal veya antisok POLISTREN,
POLIKARBONAT, ABS, SAN, SELLULOZASETOBUTIRAT ylizeylere uygulanan, parlak,
dis etkenlere dayaniklihgi yiksek, organik pigmentlerden imal edilmis NON TOKSIN bir
serigrafi murekkebi olup agir metaller icermez.

Dis etkenlere dayanikliligi sebebi ile yumusak PVC kapli brandalar Gzerine de emniyetle
kullanilabilir. POLIETILEN ve POLIPROPILENE uygun degildir.

Renk skalasi:

Stoklarimizda, 11 ana renkten olusan C-MIX 2000 serisi renkler mevcut olup, WIEDERHOLD
RENK FORMULLERI kullanilarak, PANTONE, RAL ve HKS kataloglarindaki, renklerin elde
edilmesi mimkindur. (Renk formdalleri firmamizdan saglanabilir.)

inceltilmesi:

WIEDERHOLD HG, kivamli hazirlanmig olup, baskidan evvel inceltimesi gerekir. inceltme
miktari ve inceltici cinsi, ortamin sicakhgina, detaylarin inceligine, kullanilan ipegin
numarasina bagl olup, WIEDERHOLD HG' nin gabuk kuruyan bir mtrekkep olmasi sebebi
ile, kalipta kuruma ve tikanma olmamasi igin, inceltmenin bir geciktirici ile yapilmasi uygun
olur.

Az geciktirme yapan SERISAN G1, orta derecede geciktirme yapan SERISAN G2 veya ¢ok
geciktirme yapan SERISAN G3, inceltici olarak kullanilabilir. Digi baskilarda Geciktirici
Pasta VPK kullanmak daha uygun olabilir.

Kuruma miiddeti :

Normal sicakliktaki ( 20 °C ) havada: 10 - 15 dakika, 40 - 60° C sicak hava sirkiilasyonlu
firnda: 30 - 60 saniye. Ancak, bu middet sonunda da, mirekkep i¢inde bir miktar ¢éziici
veya geciktirici kaldigindan, murekkebin tutuculuk testlerinin 2-3 giin sonra yapilmasi uygun
olur.

Yaldiz mirekkepler :

Sari, bakir veya giimas yaldiz mirekkepler, WIEDERHOLD HGB yaldiz vernigine, ezilerek
karisima hazirlanmis olan yaldiz pastalari, B 75(Acik sar1 ), B76(sar1), B78(Bakir) veya B
79 (GUmdis) yaldiz pastalari karistirlarak hazirlanir. Karisim oranlarinin asagida belirtilen
miktarda alinmasi uygundur:

Sari ve bakir yaldizlar: 100 gr HGB vernik 30 -35 gr. yaldiz pasta

GUmus yaldiz : 100 gr. HGB vernik 16 -18 gr. yaldiz pasta
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Yaldiz murekkeplerin, dig etkenler altinda, kismen de olsa, okside oldugunu hatirdan
¢lkarmamali,ayrica kaynak islemlerinden zarar gérmesi sebebi ile kaynak islemi uygulanacak
yaldiz baskilarin , kaynak islemlerinden sonra yapma olanagi aranmaldir.

Dis etkenlere maruz yaldiz baskilarda, ylzeyleri koruyucu kaplanmig yaldiz pigmentlerden
imal edilmis olan, hazir yaldiz mirekkepler (agik sarit HG 75 AB, sari HG 76AB, bakir
HG78 AB, gimis HG79AB) kullanmak daha dogru olur. Ancak, HG 75AB ve HG76AB' nin
renkleri, yaldiz pasta kullanilarak elde edilen yaldiz mirekkeplerden daha agik tonludur.

Gok parlak ( Sicak folyo baskilarina biraz daha yakin) bir gérinim igin; ¢cok ince taneli 6zel
HG75MG, HG76MG veya HG 79MG yaldizlari kullanilir. Bu yaldizlara HG 400 serisi seffaf
renkler katilarak, renkli yaldiz gérinimler elde edilebilir.

Yaldiz baskilar tizerine, normal renklerle baski yapiimasi gerektiginde, mirekkebe % 10
civarinda HGB yaldiz vernigi karistirarak, mirekkebin alttaki yaldiz baskiya tutuculugunu
artirmak gerekir.

Traml baskilar :

Uc veya dort renkli tramh baskilar icin HG 180 (sar), HG 181 (Magenta), HG 182(cyan)
trikromi renkleri ve HG 65 (siyah) kullanilir. Gereginde, Transparan-pasta HGTP ile bu
renkler zayiflatilabilir.

Seffaf miirekkepler:

Tam seffaflik gerektiren baskilarda ( Elektronik kumanda tablolari, panel switch vs.) , tam
transparan HG 480 (sari), HG 481 (magenta), HG 481-00 (kirmizi), HG 482 (mavi), HG
482-00 (lacivert), HG483 (mor ), HG 484 (yesil) ve HG 485 (turuncu) renkler kullanilir.

Temizleme : ) )
Baski kalibi ve rakle temizligi, baski kalibini bozmayan SERISAN Universal Temizleyici S
77 ile yapilir.

Ambalaji: 1 litrelik veya 200 gr.lik kutularda

NOT.. Bu teknik biilten, yapilan tecriibeler sonucu hazirlanmis olup, herhangi bir garantiyi kapsamaz. Her kullanici, kendi ¢calisma
kosullarinda tecriibeler yapip, sonucun uygunlugunu saptadiktan sonra seri iiretime ge¢melidir.
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