Uriin Teknik Biilten Sintheiiical

Coates Screen Inks

Tampon Baski Murekkebi

TP 272

Solvent Bazlh Tampon Baski Miirekkebi, 1 komponentli

UYGULAMA
TP 272 tampon baski murekkep serisi 6zellikle yumusak ve sert PVC, polikarbonat (PC), PMMA (akrilik) olmak
Uizere termoplastikler igin uygundur. Bunun yaninda Polistiren, ABS ve SAN igin de kismen uygunluk goésterirler.

OZELLIKLER
® TP 272 solvent bazlh 1 komponentli tampon baski murekkebidir.
®  Bu seri guvenilir, iyi ve kolay bir baski 6zelligi gosterir.
® TP 272 mirekkepleri fiziksel olarak hizli kurur ve sonucunda parlak bir ylizey olusur.
® TP 272 baskilari iyi bir mekanik mukavemet gésterir.
® TP 272 serisi dig mekan uygulamalari i¢in uygundur.
® Not: Termoplastik enjeksiyon Urlnleri gerilim ¢atlamalarina kargi hassas olduklarindan seri baski dncesi
testler gerceklestirilmelidir.

RENK TONLARI — GENEL BAKIS

¢ Karigim Sistemi: C-MIX 2000 RAL, PMS ve HKS renkleri i¢in 12 ana renk tonu.
e Ortiici: Standart Orta- iyi arasi Ortlculuge sahip renk tonlari.
®  Yaldizlar: B/AB/MG Altin, gimus ve bakir yaldiz tonlari

® Talep Uzerine 6zel renk tonlari Uzerine ¢aligilabilir.
® Mevcut renkler ile ilgili detayli bilgi, “RENK TONLARI” bélimiindeki” tablolarda mevcuttur.

KULLANILAN PIGMENTLER VE SOLMAZLIK

TP 272 serisinin renk tonlari yilksek solmazliga sahip pigmentler igerirler. ince bir tabaka olarak basilirlarsa veya
yuksek bir oranda Beyaz veya vernik ile karistirilarak uygulanirlarsa solmazlik ve hava sartlarina dayaniklilik diser.
TP 272 serisi tampon baski murekkebi orta sureli dis mekan kullanimina uygundur.

MUREKKEBI BASKIYA HAZIRLAMA
® TP 272 serisi murekkep baskiya hazir sekilde degildir.
® Mdurekkep baski kivamina gelecek sekilde inceltici veya geciktirici ilavesi ile ayarlanir (bir karigtirici kullaniniz)
¢ Karistirimis mirekkebin baskidan 6nce yaklasik 15 dakika sire ile 6n reaksiyon vermesine misaade
edilir. (Tavsiye)

INCELTICI / GECIKTIRICI

Hava sicakliklarina bagh olarak murekkebe agirlikga %15 — 35 oraninda inceltici ve / veya geciktirici katilarak baski
viskozitesine getirilir.

TP 300 serisi igin uygun inceltici Additive A olup muadili SERISAN TS Tampon Sulandiricisy’ dir.

Asagida listelenmis Urlinler sadece istenilen baski kalitesine (Murekkep transferi Klise/tampon/ylizey)._
SERISAN TS Tampon Sulandiricisi ile ulasilamadi§i zaman kullaniimalidir (kuruma cok hizli veya gok yavas ise).

TP 300 serisi miirekkebin baskiya hazirlanmasinda kullanilabilecek Uriinler:

inceltici: 0 Additive C TSA - Cok hizli inceltici, iyi gdzuculik
0 VD 40 Hizli inceltici, cok iyi ¢ézuculik
0 Additive B TSB - Hizli inceltici, iyi ¢dzuculuk
0 Additive A TS - Standart inceltici
0 Additive U TU - Standart inc., siklohegzanon icermez.
0O VD 60 TSD - Yavas inc.
Geciktirici 0O TPD TG - Gok yavas gec.
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Not: Korozyona duyarli ince veya kalin celik kligelerde
0 Additive A/00 Anti-korozyon katkil standart inceltici
0O Additive B/00 Anti-korozyon katkili hizli inceltici

Baski sartlarina bagli olarak, asagida listelenen Urtnlerin bir veya birkagi murekkebe karistirilabilir. Lutfen mirekkebin kuruma

suresinin, kullanilan inceltici /geciktirici ‘nin buharlasma hizina bagli olarak, uzayabilecegini dikkate aliniz.
inceltici/geciktirici miirekkebe bir mikser ile iyice karistiriimalidir. Buna ilave olarak, homojen bir miirekkep karigimi elde
edebilmek igin mirekkebin baskidan 6nce yeniden iyice karistirimasi faydali olacaktir.

ILAVE YARDIMCI MALZEMELER

Uygulama Uriin Adirlikga ilave % ilave Bilgi

Anti statik Pasta LAB-N 111420 Max. 10% Hafif parlaklik kaybi ihtimali
Geciktirici Pasta LAB-N 111420/VP Max. 10% Hafif parlaklik kaybi ihtimali
Viskozite arttirici Koyulastiricitoz ~ Max. 5% Mikser ile

karigtir

Matlastirma Matlagtirma tozu Max. 5% Mikser ile

karigtir

Ylzey dizlestirici (kdpik kesici)VM 2 0.3-5% Asirl katmayiniz

BASKI KORUMA

Normal sartlarda TP 272 serisini vernik ile korumak gerekmez. Ancak mirekkep baskisini korumak amaci ile
TP 272/E 50 Vernik kullanilabilir.

Vernik ile Ust baskisinin gergeklestiriimesi 12 saatten az bir siire igerisinde gergeklestirimelidir.

YALDIZ RENKLER VE HAZIRLANMALARI

75/AB - 79/AB arasi yaldiz renkler ve 75/MG - 79/MG arasi parlak metal renkler mevcuttur.

Buna ilave olarak yaldiz mirekkeplerini B 75, B 76, B 77, B 79 yaldiz pastalarini ve B 78 TOZ ‘unu kullanarak
hazirlamak da mumkindir. Renk tonu érnekleri igin Yaldiz Renk Kartelasina bakiniz.

"B" yaldiz pastalari ve "B" yaldiz tozu baskidan dnce TP 272/B veya TP 272/E 50 Vernik ile karigtinlarak kullanilir.
Agirlikca karigim oranlart:
Altin yaldiz pasta/toz :1 TP 272/B veya TP272/E50 = 3 - 4 GUmUs
Bronz pasta :1 TP 272/Bveya TP272/E50 =4 - 6

Hazir AB ve MG yaldiz renklerinin aksine B yaldiz pastalari oksidasyona meyillidir (B78-TOZ harig). Bu nedenle TP
272/E 50 Vernik Ust baskisi ile korunmalari tavsiye edilir.

B 78-TOZ okside olmaz. Agik renkli bakir tonu zamanla kararmaz. B 78-TOZ ile hazirlanan renk tonu “Yaldiz Renk
Kartela” 'sinda bulunan 78/AB renk tonuna benzer.

Not: Yaldiz renklerin (B/ AB/ MG) vernik veya bagska renkler ile Ust baskisindan énce alt zemin rengin tutuculugu

(tirnak veya seloteyp testi) kontrol edilmelidir.
Muhtemelen karistirma oraninin daha ytksek bir vernik oranina (%10-30 arasinda) yukseltiimesi gerekebilir.
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KURUMA
Murekkep incelticinin buharlagsmasi ile fiziksel kurur

Asagida belirtilen Kuruma stireleri, gesitli faktorlere baglh olmalari nedeni ile, ortalama
degerleri gosterirler.

® Kullanilan inceltici/geciktirici cinsi ve orani

®  Murekkep film tabakasi kalinhgi (tek baski, ¢oklu baski)

¢ Kuruma sicakhgi.
Kuruma siresi oda sicakliginda (20- 25°) yaklasik olarak 30-60 saniyedir. Sicak hava sirkilasyonu ile 1sitma
durumunda Kuruma stiresi yaklasik olarak 10-20 saniyedir.

Tam Kuruma, baski yapilan yiizeyin cinsine de bagli olarak, 15 dakikayi bulur.

Mukavemet Testi
Murekkep tam kurumadan ve gapraz bag olusumu tamamlanmadan 6nce
mukavemet testi yapiimamalidir.

KLISE
TP 272 serisi murekkeplerin kullanimi igin tim kliseler (Polimer, ince ve kalin gelik kliseler, seramik) uygundur.
Not: 17,50 ve 51 numarali standart renkler demir oksit icerdiklerinden kapali hazneli sistemlerde kullanilamazlar.

TEMIZLIK

Capraz bagli kimyasal reaksiyon nedeni ile miirekkep Klise tizerinde ne kadar uzun sire kalirsa o denli zor
temizlenecektir. Bu nedenle, miirekkep artiklarini miimkiin oldugunca erken SERISAN S 77 Temizleyici veya
SERISAN ZKST Temizleyici ile temizleyiniz.

AMBALAJ
TP 272 murekkepleri 1 Litre ve 200 Gram ambalajlarda satiimaktadir.

RAF OMRU
TP 272 Serisi mirekkeplerin raf émiirleri, agilmamis ambalajinda Uretim tarihinden itibaren 5 yildir.
Son kullanim tarihleri igin etiketlerin Gzerine bakiniz.

GUVENLIK FOYU
Kullanimdan énce Givenlik foytini okuyunuz
Guvenlik foyleri (EC) No. 1907/2006 (REACH), EK Il yonetmeligi ile uyumludur.

ISARETLEME VE ETIKETLEME
Tehlike isaretienme ve etiketlenmesi (EC) No. 1272/2008 (CLP/GHS) ydnetmeligi ile uyumludur.

UYGUNLUK

Coates Screen Inks GmbH, EUPIA (European Association of the Printing Inks Industry) tarafindan kullanimi
yasaklanmis higbir ham maddeyi ve/veya karisimlarini mirekkep Uretiminde kullanmamaktadir.

TP 272 serisi C-MIX 2000 renkleri, standart renkleri, yuksek ortlict standart renkleri (HD), Trikromi renkleri,
glmus, floresan renkleri ve transparan renkleri “EN 71-3:2019 Oyuncakta guvenlik standart” * ini ve “Bazi
elementlerin gecirgenligi Standart “ ‘ini ( Migration of certain elements (category IlI: scraped off material))
saglamaktadir. ilave uygunluk beyanlari igin talep ediniz.

URUNLERIMiZ HAKKINDA iLAVE BILGI

Uriin Teknik Biilteni: Tampon Baski icin yardimci malzemeler HM
Brosur: Tampon Baski Mirekkep
Internet: www.coates.de, adresinde Bolim "SN-Online"; . "Processing of 1

component Inks" gibi indirebileceginiz ¢esitli Makaleler mevcuttur.

RENK TONLARI iGIN BIR SONRAKI SAYFAYA BAKINIZ.
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C-MIX 2000 ANA RENK TONLARI
PMS, HKS, RAL renklerini (Beyaz Zemin lizerinde) elde etmek igin
-Formula Management C-MIX 2000" Veri tabaninda baslangi¢ formdilleri mevcuttur
C-MIX 2000 Renk kartelasina gére

Acik Sar TP 272/Y30 Koyu Kimizi TP 272/R50 Yesil TP 272/G50
Koyu Sari TP 272/Y50 Magenta TP 272/M50 Siyah TP 272/N50
Oranj TP 272/050 Mor TP 272/V50 Beyaz TP 272/\W50
Acik Kirmizi TP 272/R20 Mavi TP 272/B50 Vernik TP 272/E50
STANDART (orta ortiiciiliik)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD 1veya TP 247/ TP 272... renk kartelasina gore
Mevcut diger standart renk tonlari igin sorunuz.

Limon Sari TP 272/10-NT-NEU Koyu Mavi TP 272/33-NT-NEU
Krom Sari TP 272/11-NT-NEU Viyolet TP 272/36-NT-NEU
Koyu Sari TP 272/12-NT-NEU Cimen Yesili TP 272/40-NT-NEU
Oranj TP 272/15-NT-NEU Yesil TP 272/41-NT-NEU
Acik Kirmizi TP 272/20-NT-NEU Koyu Yesil TP 272/42-NT-NEU
Bayrak Kirmizi TP 272/21-NT-NEU IAcik Kahverengi TP 272/50-NT-NEU
Karmen Kirmizi TP 272/22-NT-NEU KoyuKahverengi TP 272/51-NT-NEU
IGOk Mavi TP 272/30-NT-NEU Beyaz TP 272/60-NT-NEU
Mavi TP 272/31-NT-NEU Siyah TP 272/65-NT-NEU
Ultra Mavi TP 272/32-NT-NEU

STANDART HD (yiiksek ortiiciiliik)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD HD renk kartelasina gore
Mevcut diger standart HD renk tonlari icin sorunuz.

TP 272/60-HD-NT-NEU|

Beyaz, yiksek ortiicl Siyah, ylksek ortiict TP 272/65-HD-NT-NEU

OZEL URUNLER: Ozel renk tonlari, Vernikler, Pastalar
Stok durumunu sorunuz

Yaldiz Vernigi TP 272/B |
4 TRIKROMIi RENKLER (CMYK)
Tampon baski miirekkepleri STANDARD 1 veya TP 247/ TP 272... renk kartelasina gore
Talebe gore I

PMS, RAL, NCS renkleri ve 6zel tonlar talep Uzerine yapilir.
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RENK TONLARI
AB — YALDIZ MUREKKEP ve MG - METAL GLOSS MUREKKEP
Yaldiz Renk Kartelasina gére
AB Yaldiz Miirekkepler MG Metal Gloss Miirekkepler
Acik Sari TP 272/75-AB-NT Acik Sari TP 272/75-MG-NT
Altin Sari TP 272/76-AB-NT Altin Sari TP 272/76-MG-NT
Koyu Sari TP 272/77-AB-NT Koyu Sari TP 272/77-MG-NT
Bakir TP 272/78-AB-NT Bakir TP 272/78-MG-NT
Gimis TP 272/79-AB-NT Gumis TP 272/79-MG-NT

PMS, RAL, NCS renkleri ve 6zel tonlar talep lizerine yapilir.

Uriin ve giivenlik bilgi formlarimizdaki ifadeler mevcut deneyimlerimize dayanmaktadir, ancak bunlar
Uriin ézelliklerinin giivencesi ve sézlesmeye dayali yasal bir iliskiyi hakli ¢ikarmaz. Miisterilerimizi iiriinlerimiz ve olasi
uygulamalarn hakkinda bilgilendirmek igin bu detaylari sagliyoruz. Ancak, iiriinlerimizin islenmesini etkileyen gesitli
faktorler nedeniyle, yerel liretim kosullarinda baski denemelerinin yapilmasi kesinlikle gereklidir. Miinferit miirekkep
tiirlerinin segimi ve bunlarin amacglanan uygulamaya uygunlugu tamamen ve tamamen kullanicinin sorumlulugundadir.
Teknik veya siiregle ilgili herhangi bir sorun igin herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Herhangi bir sorumluluk,
tarafimizca teslim edilen ve kullanici tarafindan islenen mallarin degeri ile sinirli olacaktir.
Bu Uriin Teknik Biilteni daha éncekilerini gecersiz kilar.

Nisan 2020- Versiyon B3

Orjinalinden Tiirkgeye Ceviri :

SERISAN

Serigrafi ve Tampon Baski
Malz. San. ve Tic. A.S.
Telefon : (0553) 699 41 15

E-Mail :info@serisan.com.tr
http://www.serisan.com.tr

The statements in our product and safety data sheets are based on our present experiences, however they are no
assurance of product properties and do not justify a contractual legal relationship. We provide these details to inform
customers about our products and their possible applications. However, on account of various factors influencing
processing of our products it is absolutely essential to carry out printing trials under local production conditions.
Choice of individual ink types and their suitability for the intended application is the sole and entire responsibility of
the user. We do not assume any liability for any problems of technical or process-related nature. Any liability shall be
limited to the value of the goods delivered by us and processed by the user.

All former product data sheets are no longer valid. April 2020 - Version B3

Coates Screen Inks GmbH
Wiederholdplatz 1 90451 Niirnberg
Tel.: 0911 6422 0 Fax: 0911 6422 200
http://www.coates.de
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